Технология изготовления блоков с помощью форм пенобетона 
Формы пенобетона предназначены для одновременного выпуска партии около 40-60 единиц продукции. Объем выпуска зависит от размеров формы, количества ячеек для заливки и габаритов самого блока. Полученный при помощи специального пенообразующего оборудования пенобетон заполняет ячейки формы. В зависимости выбирали ли мы какой-либо ускоритель и, если да, то в каком размере добавляли его к смеси, нужно будет выждать от 10 до 16 часов. Также немаловажную роль играет и температура. После схватывания раствора, форма аккуратно  разбирается, не повреждая сами блоки. Изделия из пенобетона имеют сравнительно малый вес с другими строительными материалами, поэтому никаких специальных транспортировочных и подъемных устройств при изготовлении не требуется. 
