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Harteloxieren 


Eloxal, technisch auch Al-Anodisieren genannt, steht für elektrolytische Oxidation des Aluminiums. Im Gegensatz zu den konventionellen Galvanisierverfahren wird hier keine Deckschicht aufgetragen, sondern die Oberfläche des Aluminiumbauteiles in sauren Elektrolyten bei bestimmten Temperaturen und Stromdichten in eine Oxidschicht umgewandelt. 


Da sich die Oxidschicht aus dem Grundwerkstoff entwickelt, wächst sie 50-65% hinein, somit ist eine gute Haftung zum Untergrund gegeben. Der Maßzuwachs beträgt nur 35 – 50%. Die Schichtstärke kann über die Stromdichte und die Expositionszeit bestimmt werden. Aufgrund der mikroporösen Beschaffenheit kann die Schicht durch Farbstoffeinlagerung eingefärbt werden. 


Mit einer geeigneten Nachbehandlung können die Mikroporen verschlossen werden. Die Anodisierschichten sind hart, korrosionsbeständig, verschleißfest und haben eine gute isolierende Wirkung. Die Schichteigenschaften lassen sich in Abhängigkeit vom verwendeten Anodisierverfahren und der Zusammensetzung des Werkstoffes weiter modifizieren. Als Anwendungsgebiet eignen sich sämtliche Bereiche, in denen Aluminium mit erhöhten technischen Anforderungen gefragt ist. 


Für spezielle Anwendungen, bei denen insbesondere Reibverschleiß und Reibkorrosion verhindert werden sollen, bietet die Firma XXXX YYYYYY® an. Diese Harteloxalschicht mit spezieller Struktur zur Erzielung einer abriebfesten, glatten Oberfläche zeichnet sich durch niedrige Reibwerte, ausgezeichnete Korrosionsbeständigkeit und einen sehr kompakten, porenarmen Schichtaufbau aus. 


Die Schicht wurde in tribologischen Systemen geprüft und wird unter anderem in Systemen des Automobilbaus eingesetzt. Als Alternative zum CrVI-freien Chromatieren hat die Firma XXXX die Oxidationsschutzschicht YYYYYY entwickelt. Diese zeichnet sich durch gute Korrosionsbeständigkeit sowie entsprechende Leitfähigkeit aus und dient als ausgezeichneter Haftgrund für nachfolgende Schichtsysteme wie beispielsweise Lackieren.
	ПЕРЕВОД

Анодирование 

Элоксаль, техническое название также анодирование алюминия, означает электролитическое окисление алюминия. В отличие от традиционного метода гальванизации, здесь осуществляется не нанесение покрытия, а преобразование поверхности алюминиевой детали в кислых электролитах при определенных температурах и плотности тока в оксидную пленку.

Поскольку оксидная пленка образуется из основного материала, она врастает в него на 50-65 %, что обеспечивает хорошую клейкость к основе. Увеличение массы составляет только 35-50 %. Толщина слоя определяется плотностью тока и временем экспозиции. Благодаря микропористой структуре пленку можно покрасить нанесением красящего вещества.

С помощью соответствующих методов последующей обработки можно закрыть микропоры. Анодированные слои твердые, коррозиеустойчивые, износостойкие и обладают высокими изоляционными свойствами. Свойства пленки могут быть модифицированы в зависимости от применяемого способа анодирования и состава заготовки. Анодированные пленки используются в тех сферах, где необходим алюминий с высокими техническими характеристиками.

Для специфических областей применения, в которых в частности необходимо избегать износа и коррозии от трения,  компания XXXX предлагает YYYYYY®. Этот твердый слой элоксаля со специальной структурой для достижения износостойкой, ровной поверхности отличается низким коэффициентом трения, превосходной устойчивостью к коррозии и плотной, малопористой структурой слоя.

Пленка была проверена в трибологической системе и, кроме того, используется в системах автомобилестроения. В качестве альтернативы хроматированию без CrVI компания XXXX разработала пленку для защиты от окисления YYYYYY. Она отличается устойчивостью к коррозии, а также соответствующей электропроводностью и служит превосходной основой для последующих покрытий, например, покрытия лаком.


